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Vorrichtung zum U-formigen Umlegen 
von insbesondere Folienzuschnitten 
um Packung en „ 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum U-fbrmigen 
Umlegen von Verpackungszuachnitten, insbesondere Folien- 
zusohnitten, um Paokungen, vorzugsweise Zigarettenpackun- 
gen. 

Das Einschlagen von Zigarettenpackungen in Zellglasf olien 
wird mit Hilfe kontinuierlich arbeitender Folieneinachlag- 
maschinen durchgefiihrt. Die Zigarettenpackungen durchlau- 
fen hierbei mehrere Ealtatationen, in denen die vorberei- 
teten Polienzuachnitte abschnittweise um die Packung hex- 
umgefaltet und schlieBlich geaiegelt werden. Der Einachlag- 
prozeS beginnt gewShnlich damit, dafi ein Polienzuschnitt 
zunachat U-f3rmig um die Packung herumgelegt wird. An- 
achliefiend werden dann in mehreren Paltstationen die tiber- 
atehenden Lappen des Polienzuachnitta auf die Zigaretten- 
packung gefaltet. 
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Die Erfindung befafit sich mit einer Vorrichtung zum U~ 
formigen Umlegen von Folien, insbesondere Folienzuschnit- 
ten urn vorzugsweise Zigarettenpackungen. Die Vorrichtung 
gemafi der Erfindung soil so ausgebildet Bein, daB sie kon- 
tinuierlioh arbeitet* Sie findet vorzugsweise zusammen mit 
voll kontinuierlichen Polieneinschlagmaschinen Anwendung* 

Die Vorrichtung gemaB der Erfindung ist gekennzeichnet 
durch einen Forderer mit zur Aufnahme von Packungen die-* 
nenden AusnehiiWigen, die durch Pollen, insbesondere durch 
Polienzuschnitte bedeckt sind, die sich beim EinfUhren der 
Packungen in die Ausnehmungen teilweise um die Packungen 
herumleyen. 

Die Pollen, insbesondere vorbereitete Polienzusclinitte , 
werden auf e inem vorzugsweise als FSrdertrommel ausgebil- 
deten Porderer mitgenommen, derart, daB Ausnehmungen, die 
in Form und GroBe an die Dimensionen von Zigarettenpackun- 
gen angepafit sind, durch die Polienzuschnitte zumindest 
teilweise tiberdeckt . werden. Die Zigarettenpackungen werden 
dann in Radialrichtung in die Ausnehmungen eingeflihrt, wo~ 
bei sich automatisch die Polienzuschnitte teilweise an, 
beziehungsweise urn die Packung legen. 

Ein we iter er wesentlicher Vorschlag der Erfindung besteht 
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darin , dafi durch unsymmetrisehe Anordnung der Folien- 
zuschnitte in Bezug auf die Ausnehmungen beim Einfiihren 
der Packungen in die Ausnehmungen nur ein Tail des U- 
Einschlages gebildet wird. Bin weiterer Teil des Folien- 
zuschnitts vird auf der Fbrdertrommel gehalten, insbesen- 
dere durch TJnterdruck, und legt sich beim Weitertrans- 
port an die freie, nach auSen weisende Seite der Packung 
an, wobei dieser Teil des Folienzuschnitts wahrend der 
Weiterbewegung der Fbrdertrommel relativ zu dieser fest- 
gehalten wird, insbesondere durch einen unter Saugluft 
stehenden Auf roller. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anachfolgend 
anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiibrungs- 
beispiele ntiher erlautert. Es zeigt: 

Pig. 1 : eine schematische Gesamtansicht der Vorrichtung, 
teilweise geschnitten, 

Pig. 2: einen Ausschnitt der Vorrichtung gemafl Pig. 1 

bei veranderter Relativstellung einzelner Teile, 

Fig. 3: einen Ausschnitt der Fbrdertrommel gemafi Pig. 1 

und 2 in Draufsicht, 
Pig. 4: einen Ausschnitt in Teilansicht und Draufsicht ei- 

ner Fbrdertrommel «nderer Ausfuhrungsform mit 

Langenpaar. 

Jie Vorrichtung cemii... der Erfindung dient zum kontinuier- 
lichen U-formigen Umlegen von Polienzuschnitten 10 urn Pak- 
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kungen 11, insbesondere Zigarettenpackungen. Die Folien- 
zuschnitte 10 werden aus einer Polie 10a gebildet, die 
von einer Bobine (nicht dargestellt) kojamend kontinuier- 
lich auf eine rotierende Fbrdertrommel 12 gegeben wird. 
Zueammen mit der Polie 10a wird zugleich ein Aufreifistrei- 
fen 13 mit auf die Forder trommel 12 bzw, auf die Folie 10a 
geleitet. Die Polie 10a sowie der AufreifiBtrelfen 13 wer- 
den durch ein Walzenpaar abgezogen, das aus einer MesBer- 
walze 14 und einer Gegendruckwalze 15 besteht. Die Mes- 
serwalze hat ein Trennmesser 16, durch das bei jeder Um- 
drehung der Messerwalze 14 eine Polienzuschnitt 10 yon ent- 
sprechender LSnge auf der Pbrdertrommel 1 2/abgeteilt wird. 
Zu diesem Zweck weiwt diese in entsprechendem Abstand 
angeordnete Gegenschneiden 39 auf. 

Die Fbrdertrommel 12 besitzt auf ihrem Mantel 17 mehrere, 
im Abstand voneinander angeordnete radiale Ausnehmungen, 18, 
die je zur Aufnahme einer Packung 1 1 dienen. Die Ausneh- 
mungen 18 sind, im Umfangsrichtung der Fbrdertrommel 12 ge- 
sehen, etwas breiter als die Packung en 11 und, in Achsrich- 
tung der Pbrdertrommel gesehen, etwa bo breit wie der Po- 
lienzuschnitt 10 (siehe insbesondere Pig. 3). Zwischen den 
in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden Ausnehmungen 18 ist 
der Mantel 17 der Pbrdertrommel 12 mit einer eine Vielzahl 
von Saugbohrungen aufweisenden Saugplatte 19 versehen. Die 
Saugbohrungen sind tiber SaugkanSle 20 an eine Unterdruck- 
quelle angeschlossen. Die ZufUhrung von Saugluft zu den Saug- 
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kanalen 20 wird durch eine Steuernut 21 geateuert, die in 
einer ortsf eaten Steueracheibe 22 angeordnet iat und 
liber den in Pig. 1 durch geatrichelte Linien angedeu- 
teten Bereich der Fordertrommel 12 wirkaam wird. 

Bei der Ubergabe der Folie 10a an die Fiirdertrommel, 
alao im Bereich der Meaaerwalze 14, werden die Saugboh- 
rungen 19 Uber die Steuernut 21 mit Unterdruck beauf- 
achlagt. Dadurch wird die durch die Meaaerwalze 14 und 
die Gegendruckwalze 15 zugefuhrte Folie 10a mit Auftreifl- 
faden 13 erfafit und bei der weiteren Umdrehung der Fbr- 
dertrommel 12 mitgenoinmen . Die Folie 10a legt aich nun- 
mehr an den Mantel 17 und Saugplatte 19 der Fordertrommel 12 
und Iiberdeckt dabei die nachfolgendea Auanehmunge-a 18. Unmittel- 
bar hinter der Auanehmung 18 wird jeweila der Trennachnitt 
durch daa Trennmeaaer 16 zum Abtrennen einea Folienzuachnitta 

I 0 durchgef Uhrt . 

Bei weiterer Umdrehung wird aodann eine Zigarettenpackung 

II jeweila in eine Auanhhmung 18 radial eingefiihrt, wie 
in Fig. 1, Hitte, dargeatellt. Die Packung 11 legt aich 
an die in FBrderrichtung vorn liegende Begrenzungaflache 
18a der Auanehmung 18, wobei aich der im Bereich der Aub- 
nehmung 18 befiniliche Teil dea Folienzuachnitta 10 teil- 
weiae urn die Packung herumlegt. Der auf der Saugplatte 19 
aufliegende Teil dea Folienzuachnitta wird weiterhin durch 
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die Saugluft gestgehalten, bis in den Bereich eines ne~ 
ben der FSrder-trommel 12 angeordneten Auf rollers 56. 

Der Aufroller 36 besteht aus einer rotierend angetrie- 
benen Walze, die ringsherum uber Bohrungen mit Unter- 
druck beaufschlagt ist* Der durch die FSrdertrommel 12 
mitgefiihrte Folienzuschnitt 10 kommt im Bereich der Saug~ 
platte 19 an dem Aufroller 36 zur Anlage, der gemafi Pfeil 
23 rotierto Dadurch wird unter gleichzeitigem Abfall des 
) Unterdrucks an der Saugplatte 19 der an dieser anliegende 

Teil des Folienzuschnitts 10 von der Fordertrommel 12 ab- 
gehoben und durch Aufroller 36 mitgefiihrta Durch die 
gleichzeitige Y/eiterdrehung der Fordertrommel 12 legt 
sich der von der FSrdertrommel 12 abgehobene Teil dee 
Folienzuschnitts 10 auf die noch freie Auflenseite der 
Packung 11, wie in Pig* 2 im einzelnen dargestellt .Durch 
die Weiterdrehung der F5rdertrommel 12 wird schlieBlioh 
der von dem Aufroller 36 gehaltene Teil des Folienzu- 
schnitts 10 von diesem a bgezogen, so dafi der U~Einschlag 
nunmehr vollstandig hergestellt ist. 

Die Packungen 11 rait dem U~formig umgelegten Folienzuschnitt 

10 werden bei Weiterbewegung der Fbrdertrommel 12 an eine 

horizontale Transportbahn 24 abgegeben, die mehrere in Ab- 

37 

stand voneinander angeordnete Mitnehmer^ besitzt • Dlese Mit- 
nehmer, die mit ihrem Ende an seitlich angeordneten Ketten3S 
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befestigt sind, erfassen ;je ein Packung 11 rait Polien- 
zuschnitt 10 auf der Rttckseite und fSrdern die Packung 
einer weiteren Verpackungemas chine zu. 

Die einzuschlagenden Packungen 11 werden bei dem darge- 
•tellten Ausftihrungabeispiel der Erfindung durch ein Zu~ 
ftihrungsrad 26 zugefiihrt* Das Zufuhrungsrad rotiert syn~ 
chron mit der PSrdertrommel 12» Die Packungen werderylurch 
einzelne Mitnehmer 27 des Zufiihrungsrades 26 erfaflt, der~ 
art, dafl im Bereich dee geringsten Abstandes zwischen dem 
Zufiihrungsrad 26 und der Pardertrommel 12 Packungen 11 in 
eine gerade in dieser Stellung sich befindende Ausnehmung 
18 eingeschoben werden* Der Abstand zwisohen der PSrder- 
trommel 12 und dem Zufiihrungsrad 26 1st entsprechend ge~ 

Ms 

w&hlt, so dafi die Packung 11 'auf den Grund der Ausnehmung 
18 gedrtickt wird# Bei der weiteren Rotation der Porder~ 
trommel 12 und des Zufiihrungsrades 26 hebt sich dieses 
beziehungsweise heben sich die Mitnehmer 27 von der Pak- 
kung 11 ab. Auf dem Zufiihrungsrad 26 werden die Packungen 
11 nach auflen durch eine Ftlhrungsschiene 28 gehalten* 

Zur ftalterung und Sicherung der Packungen 11 in den Aus- 
nehmungen 18 sind auf der PSrdertrommel 12 Greifer 29 
vorgesehen, und zwar 1st jeder Ausnehmixng 18 ein Greifer 
29 zugeordnet* Diese bestehen aus schwenkbar* gelagerten 
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Armen 30, die an ihrem freien Bnde mit elner hinter 
die RUckseite der Packungen 1 1 f aesenden Greif erzunge 
31 versehen sind. Die Greif erzunge fafit durch eine 
entsprechende radiale dffnung 32 der Fbrdertrommel 12. 
Die A r me 30 sind in Richtung auf eine zurtickgezogene 
Stellung der Greif er 29 durch eine Zugfeder 33 belaBtet. 
Weiterhin ist an jedem Arm 30 eine Taetrolle 34 gelagert, 
die auf einer ortefesten Kurvenscheibe 35 ablauft. Die 
I Kurvenscheibe 35 ist so geformt, dafi die Greifer 29 bei 

der Aufnehme der Packungen 1 1 in den Auenehmungen 1 8 zum 
Eingriff kommen und dafi die Packungen bei tibergabe an 
die Transpartbahn 24 wieder freigegeben werden* 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung arbeitet beebndera ein- 
fach und zuverlassig und erlaubt einen voll kontinuier- 
lichen Ablauf des U-fbrmJgen Umleagena von Polienzuachnitten 
und Packungen. 

Die Fbrdertrommel 12 kann auch eine andere Auafuhrungaf orm 
gemafi Pigur 4 haben, und zwar derart, dafi die Polienzuechnitte 
10 zwischen auf einanderf olgenden Auenehmungen 18 an einer 
Pbrdertrommel 12 mittels schwenkbarer Zangen 40 haltbar sind. 
Die Zangen 40 werden mit Vorteil als Doppelzangen in Porm 
eines Zangenpaares , wie in der Zeichnung dargestellt, auegefuhrt. 
Sie werden mittels einer nicht dargestellten Steuerkurve im 
richtigen Rhythmus vferachwenkt. 
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Ana priiohe 



1. Vorrichtung zum U~fc5rmigen Umlegen von Verpackunga- 
zuachnitten, inabeaondere Polienzuachni tten, um Pak- 
kungen, vorzugaweiae Zigarettenpackungen, gekennzeich~ 
net duroh einen PBrderer (12) mit zur Aufnahme von 
Packungen (11) dienenden Auanehmungen (18), die durch 
Polien, insbeaondere durch Polienzuachnitte (10) be- 
deckt aind, die addfi beim EinfUhren der Padkungen (11) 
in die Auanehmungen (18) teilweiae tun die Packungen 
(11) herumlegen* 

2 0 Yorrichtung nach Anapruch 1, daduroh gekennzeichnet , 
dafl die kontinuierlich zugefiihrte Folie (10a) vor dejm 
EinfUhren der Packungen (11) in die Auanehmungen (18), 
inabeaondere bei Aufgabe der Folie* (10a) auf den F6r~ 
derer (12), in einzelne Folienzuachnitte (10) auftrenn- 
bar iat. 

3. Yorrichtung nach Anapruch 1 und 2, gekennzeichnet duroh 
eine Pordertrommel (12) mit mehreren radialen Auanehmun- 
gen (18) zur Aufnahme je einer Packung (11)* 

4. Vorrichtung nach Anapruch 3 aowie gegebenenf alia nach 
Anapruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die Fo- 
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lienzuschnitte (10) zwischen aufeinanderfolgenden 
Ausnehmungen (18) an der FSrdertrommel (12) haften, 
insbesondere durch Unterdruck. 

5o Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Oberflache der Pordertrommel (12) 1m Bereich 
zwischen den radialen Ausnehmungen (18) perfdriert 
und an Saugkanale (20) zur Brzeugung eines Unterdruckes 
angeschlossen ist« 

6, Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprtichfe 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Polienzuschnit~ 
te (10) unsymmetrisch auf den Ausnehmungen (18) liegen, 
derart, daB beim Einfuhren der Packungen (11) der Fo~ 
lienzuschnitt (10) nur teilweise, namlich entsprechend 
dem die Ausnehmunger (18) uberdeckenden Bereich, um die 
Packung (11) herumlegbar ist, wahrend der im Bereich 
zwischen den Ausnehmungen (18) an der Pordertrommel (12) 
haftende Teil (23-) des Polienzuschnitts (10) festge~ 
halten ist 0 

7 # Vorrichtung nach Anspruch 6 Bowie gegebenenf alls nach einem 

oder mehreren der weiteren Ansprtiche, gekennzeichnet durch 
einen mit Unterdruck beauf schlagten Auf roller (36), durch 
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den der an der P5rd r-tromm 1 (12) haftende Teil des 
Folienzuachnitta (10) aufnehmbar und von dem der PoS 
lienzuechnitt (10) unter Weiterbewegung der PSrder- 
trommel (12) abziehbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprtiche 1 
bis 7, daduroh gekennzeichnet, dafl die Packungen (11) 
nach Einfuhren In eine Auanehmung (18) durch einen be~ 
weglichen Greifer (29) in der Auanehmung (18) erfaflbar 
sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafl der Greifer (29) vor Abgabe der Packungen (11) an 
einen weiteren PQrderer (12) aus der Eingrif fsstellung 
zurtickbewegbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
dafl der Greifer (29) ein sohwenkbar gelagerter, feder- 
belasteter Arm (30) ist» der mit einer Tastrolle (34) 
auf einer KurlFenscheibe (35) zweoka Steuerung ablauft. 

11. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprliche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafl die Packungen (11) 
durch ein ZufUhrungsrad (26) der PSrddrtrommel (12) zu~ 
ftihrbar sind, wobei der Abstand zwischen dem ZufUhrunga- 
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rad (26) und der Fordertrommel (12) im Bereich der 
iibergabe der Packungen (11) derart 1st, dafl die Pak- 
kungen (11) in die Ausnehmun£ (18) der Fordertrommel 
( 1 2 ) c inf iihrbar sind « 

\2. Vorrichtung naoh einem oder mehreren der Aneprliche 1 
bis 11, dadurdagekennzeichnet, daB die Folie (10a) 
zusamnen mit Auf reiflstreif en (13) der Fordertrommel (12) 
zufuhrbar ist. 

13- Vorrichtung mindestens nach Anspruch 1, dadurch g ekenn- 
zeichnet, da£ die Folienzuschnitte (10) zwischen auf- 
einanderfolgenden Ausnehmungen (18) an der Fordertrommel 
(12) mittels schwenkbarer Zangen ftaltbar sind* 

Fur den Anmelder: 

Bremen, den 17* Marz 1966 <M 

Anra.: Focke & Pfuhl 

3o9 Verden/Aller 
Siemens strafie 
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